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ВЛИЯНИЕ НАПРЯЖЕННОГО СОСТОЯНИЯ
НА ИЗМЕНЕНИЕ ДЛИНЫ ОБРАЗУЮЩЕЙ
ЗАГОТОВКИ

Рассмотрены вопросы изменения размеров заготовки в про-
цессе операций листовой штамповки. Решения получены как
в плоской, так и в объемной постановке.

Influence of three-dimensional stress conditions on the blank
contour length alterations / S.A. Evsyukov

Blank size alterations in the metal forming process are discussed. The
solutions are represented in two- and three-dimensional modes. Figs.1.
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