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ПРОИЗВОДСТВО ДЕТАЛЕЙ ИЗ ЖЕЛЕЗНЫХ
ПОРОШКОВ С ИЗМЕНЕНИЕМ
ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ НАСЛЕДСТВЕННОСТИ

Рассмотрена технологическая наследственность в железных
порошках, связанная с методами их производства. Описаны
технологические приемы, позволяющие изменить технологи-
ческую наследственность при холодном формовании высо-
коплотных порошковых деталей и холодной штамповке спе-
ченных порошковых заготовок. Приведены расчетные зави-
симости.

Production of machine parts of iron powders when changing
technological heredity / V.A. Borozdin, A.M. Dmitriev

The technological heredity in iron powders related to their production
methods is considered. The technological methods are described allowing
to change the technological heredity during cold forming of high density
powder parts and cold forging of coagulated powder intermediate products.
The regression mathematical models are given. Figs.2. Refs.8.
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