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РАЗРАБОТКА СТЕНДА ДЛЯ ОЦЕНКИ КРУГОВЫХ
ТРАЕКТОРИЙ ШПИНДЕЛЬНОГО УЗЛА

Рассмотрены вопросы разработки и создания стенда для
оценки погрешностей круговых траекторий шпиндельного
узла токарных станков. Приведены описания блок-схемы раз-
работанного стенда, использованной аппаратуры, результа-
ты расчета и испытания стенда.
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