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ОПТИМИЗАЦИЯ КОНСТРУКТИВНЫХ
ПАРАМЕТРОВ МАШИНЫ НЕПРЕРЫВНОГО
ЛИТЬЯ ЗАГОТОВОК

Предложена методика расчета оптимальной геометрии
технологической линии криволинейной машины непрерывно-
го литья заготовок. Исходя из условия предельного накоп-
ления повреждений в температурном интервале хрупкости
получен функционал, минимизация которого позволяет найти
оптимальный закон изменения кривизны для затвердевающе-
го непрерывного слитка.
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