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ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ
ТОЧНОСТИ ДЕТАЛЕЙ ПРИ ХОЛОДНОЙ
ШТАМПОВКЕ

Приведен расчетно-аналитический способ определения точ-
ности в технологических процессах холодной штамповки,
отмечены способы оптимизации и возможности достиже-
ния предельной точности, а также особенности достиже-
ния точности при осесимметричном деформировании в ре-
зультате уменьшения толщины исходной заготовки. Приве-
дены расчетные данные для точности деталей различного
диаметра при некоторой произвольной степени утонения для
случая проектирования инструмента по обычной методике и
с учетом исключения систематических погрешностей. От-
мечены особенности и возможности достижения предель-
ной более высокой точности.

Technological providing accuracy of parts at cold punching /
V.G. Kovalev.

Calculation-analytical way to determine accuracy in technological
processes of cold punching, is presented. Approaches to optimize and
reach an ultimate accuracy, including those at axisymmetric deforming due
to the reduction of the initial blank thickness, are described. Calculated
data for the tolerance of parts with different diameters at a certain random
thinning for the case of developing a tool in accordance with both
the conventional method and that of considering systematic errors, are
presented. Peculiarities and possibilities to reach the ultimate accuracy, are
shown. Figs.1. Refs.6.
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