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МОДЕЛИРОВАНИЕ ВОЛНОВЫХ ПРОЦЕССОВ
В РАБОЧИХ ЧАСТЯХ КУЗНЕЧНЫХ МОЛОТОВ

Предложена модель взаимодействия ударных масс кузнечных
молотов. Рассмотрен модифицированный конечный элемент,
воспроизводящий малые упругие деформации и большие ки-
нематические перемещения. Проведена идентификация па-
раметров модели упругопластического контакта на основе
экспериментальных данных. Выполнен расчет максимальных
усилий при соударениях рабочих частей молотов с различ-
ными скоростями. Получена картина распределения волн де-
формаций при ударе.

Simulating wave processes in working parts of forge hammers /
Vlasov An.N. Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1998. No. 3. P. 68–77.

A model of interaction between impact masses of forge hammers, is
proposed. A modified finite element simulating both small elastic and large
kinematic displacements, is analyzed. Identification of model parameters
for the elastic-plastic contact on the basis of experimental data, is given.
Maximal forces in mutually impacting working parts of forge hammers
with different velocities, are calculated. An image of the deformation wave
distribution at the impact, is presented. Figs.5. Refs.9.
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