
УДК 681.983.044

А. И. Л е г ч и л и н, В. К. С т р а т ь е в

ДИНАМИЧЕСКИЕ ЗАДАЧИ ПРИ ОБРАБОТКЕ
МЕТАЛЛОВ ДАВЛЕНИЕМ

Разработана методика и программы расчета некоторых
технологических операций кузнечно-штампо в очного произ-
водства, в которых скорость деформации — более 1000 с−1.
Расчет проведен в упруго-пластической области с учетом
динамического сопротивления системы и скорости распро-
странения возмущений в сплавах. Показана возможность
расчета коэффициента восстановления и кривых упрочне-
ния материала с учетом скорости деформации. Проведено
сравнение расчетных и экспериментальных данных.

Dynamic problems in plastic metal working / Legchilin A.I.,
Stratiev V.C. Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1998. No. 3.
P. 38–49.

A method and software programs to calculate some technological
procedures of the press-shop production where the strain rate makes
more than 1000 1/s, are developed. The calculation is performed in the
elastic-plastic zone taking into account both dynamic resistance of a
system and excitation propagation rate in alloys. A possibility to calculate
the restitution coefficient and hardening curves of materials taking into
consideration the strain rate, is shown. Comparison of calculated and
experimental data is carried out. Figs.7. Tabs.4. Refs.3.
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