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Приведен аналитический расчет линейчатой винтовой по-
верхности стружечных канавок осевых металлорежущих ин-
струментов с помощью двух прямых образующих. Дано при-
ближенное и точное определение профиля дискового фор-
мообразующего инструмента, формирующего винтовую по-
верхность детали. Аналитическое описание линейчатой вин-
товой поверхности позволяет применить ЭВМ и автомати-
зировать процесс проектирования фасонного дискового ин-
струмента второго порядка.

Analytical estimating accurate profile of disk tools for processing
helical surfaces / N.P. Malevsky, A.P. Gaevoy // Vestnik MGTU.
Machinostroenie. 1999. No. 1. P. 3–10.

Analytical relationships to design ruled helical surfaces of chip grooves
of axial metal cutting tools based on two straight moving lines, are
presented. Approximate and accurate estimations of the shaping disk tools
forming helical surface of machine part, are given. Analytical description
of the ruled helical surface allows to use computer technique and to
automatise a design process for shaped disk tool of a second order. Figs.4.
Refs.7.
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