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ФОРМИРОВАНИЕ РАЗМЕРНОЙ ТОЧНОСТИ
ОТЛИВОК ПРИ ЛИТЬЕ ПО ВЫПЛАВЛЯЕМЫМ
МОДЕЛЯМ

С целью повышения точности размеров отливок, изготовля-
емых литьем по выплавляемым моделям, поставлена и ре-
шена задача формирования размеров прямоугольного отвер-
стия отливки, оформляемого стержнем. Рассмотрены те-
пловое и силовое взаимодействия в системе форма–отливка–
стержень. Алгоритм задачи реализован в пакете прикладных
программ “Допуск”.

Formation of dimensional accuracy on investment casting / V.A. Ryb-
kin, I.N. Volnov // Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999. No. 2.
P. 76–86.

In order to reach an increase in accuracy of the castings manufactured by
the method of investment casting, the task is stated and solved to form the
rectangular orifice of the casting by means of a rod. The thermal and force
interactions in the system: investment mould-casting-rod, are considered.
Algorithm of this task solution is realised in a set of applied programs,
routines “DOPUSK”. Figs.8. Refs.3.
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