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РАЗРАБОТКА МЕТОДА ОПРЕДЕЛЕНИЯ
РАБОЧИХ ПРОФИЛЕЙ ВАЛКОВ
ЛИСТОПРОКАТНЫХ СТАНОВ ГОРЯЧЕЙ
ПРОКАТКИ. Ч. 2. Отработка метода на основе
экспериментальных данных

Выполнена отработка метода на основе экспериментальных
данных, полученных на промышленном стане. Приведен при-
мер расчета рабочего профиля.

Design of roll section form for sheet mill of hot rolling. Part 2.
Developing the method based on experimental results / V.I. Borisov,
V.A. Varikov // Vestnik MGTU. Machinostroenie. 1999. No. 4.
P. 63–74.

The proposed method to determine the roll section form is developed
and optimized on the basis of experimental results obtained on the industrial
mill. Design method is illustrated by an example. Figs.3. Tabs.6. Refs.2.
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