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ИССЛЕДОВАНИЕ ВЛИЯНИЯ НАПРЯЖЕНИЙ
ВСЕСТОРОННЕГО СЖАТИЯ И СТЕПЕНИ
ГОРЯЧЕЙ ПЛАСТИЧЕСКОЙ ДЕФОРМАЦИИ
НА СВАРКУ ФРАГМЕНТОВ СТРУЖКОВЫХ
ЗАГОТОВОК

Рассмотрен способ испытания некомпактных материалов
в горячем состоянии на залечиваемость дефектов при раз-
личных гидростатических давлениях. Способ заключается в
осадке заготовок в сборе с бандажной втулкой. В бандажной
втулке выполнены наружные кольцевые проточки, благодаря
которым бандаж работает в процессе осадки заключенной
в него заготовки только на растяжение, создавая в заготов-
ке напряжения всестороннего сжатия. Уровень напряжений
всестороннего сжатия регулируется толщиной стенки и вы-
бором марки материала бандажа.

Study of Influence of Omni Directional Compression Stresses and
Hot Plastic Deformation on Welding of Fragments of Swarf Bars
/ N.A. Shestakov // Vestnik MGTU. Mashinostroenie. 2002. No. 4.
// P. 74–79.

A method of testing non-compact materials in a hot state for the defect-
removal ability under various hydrostatic pressures is considered. The
method consists in upsetting the shrouded bars. The shroud has outside
ring-type grooves, due to which it only works in tension during the process
of upsetting the enclosed bar, creating the omni directional compression
stresses in the bar. A level of the omni directional compression stresses
is regulated by a wall thickness and selection of a make of the shroud
material. Refs.8. Figs.3.
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