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ВОССТАНОВЛЕНИЕ ЛОПАТОК СОПЛОВОГО
АППАРАТА АВИАЦИОННЫХ ДВИГАТЕЛЕЙ
ДУГОВОЙ ПАЙКОЙ В ВАКУУМЕ
С ПРОГРАММНЫМ РЕГУЛИРОВАНИЕМ ТОКА

Рассмотрена технология пайки дуговым разрядом в вакууме
при изменении тока по заданной программе. Проведен анализ
температурного состояния при нагреве локальным источни-
ком энергии бандажной полки лопатки и условий формиро-
вания соединения высокотемпературного припоя ВПр11 с на-
полнителем ЖС6К. Приведены результаты исследования вли-
яния изменения тока разряда на характер формирования со-
единения и макроструктуры паяного шва. Предложены тех-
нологические приемы, обеспечивающие эксплуатационные ха-
рактеристики соединений, которые соответствуют анало-
гичным характеристикам основного материала. Даны тех-
нологические рекомендации по ведению процесса дуговой пай-
ки с подачей порошкового композиционного припоя.
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