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ПОВЫШЕНИЕ ЭФФЕКТИВНОСТИ АЛМАЗНОГО
ЭЛЕКТРОХИМИЧЕСКОГО ШЛИФОВАНИЯ
ТВЕРДЫХ СПЛАВОВ

Рассмотрена возможность повышения производительности
процесса алмазного электрохимического шлифования без-
вольфрамовых твердых сплавов путем изменения конструк-
ции алмазного круга. Приведена конструкция алмазного кру-
га, повышающая производительность АЭШ при оптималь-
ной длине безалмазных участков.
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