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ИЗНОС ФРЕЗ ПРИ ВЫСОКОСКОРОСТНОМ
РЕЗАНИИ

Рассмотрены возможности повышения точности определе-
ния износа фрез при высокоскоростной обработке с помощью
методаI основанного на измерении термоэлектродвижущей
силы.

Method of Measuring the Milling Cutter Wear Produced by High
Speed Cut / В. Lei, R. Aliev // Vestnik MGTU. Mashinostroenie. 2001.
No. 1. P. 83-87.

Possibilities to increase the accuracy of cut ability estimation for milling
tools under the conditions of high speed treatment using the method, based
on measuring the thermoelectromotive force, are considered. Figs.7. Refs.3.
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